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Referans Kalibrasyon Olcii Aletleri ve Danismanlik
Hizmetleri 2014 Yilinda Manisa ili ve ilgelerindeki Organize
Sanayi Bolgesinde gelisen Kalite Yonetim Sistemlerinin
kalibrasyon (6lcimleme) ihtiyaclarini karsilamak lizere
hizmet vermeye baslamistir. Sirketimiz Manisa Organize
Sanayi Bolgesine ¢ok yakin konumda bulunan Tekstilciler
Sitesinde hizmetini surdirmeye devam etmektedir Referans
Kalibrasyon Laboratuvari TURKAK (Tiirk Akreditasyon
Kurumu) tarafindan Akredite olmus ve ISO EN-IEC 17025
standartlarinda da izlenebilirlik zinciri igerisinde hizmet
vermektedir. Firmamiz Akredite ve izlenebilir bir
laboratuvar olarak kalibrasyon islemleri, kalibrasyon
sistematiginin gelistiriimesi, gereksinimlerin belirlenmesi
ve yapilandiriilmasi konularinda hizmet vermektedir.
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Sicaklik kalibrasyonu, termometre gibi sicaklk dlgim
cihazlarinin, izlenebilir bir referansla karsilastirilarak
dogrulugunun kontrol edilmesi islemidir. Bu sayede
cihazin dogru dlgim yapip yapmadigi belirlenir ve
gerekirse ayarlamalar yapilir. Kalibrasyon, élgimlerin
guvenilirligini artirir ve ozellikle endustri, saglik ve gida
gibi alanlarda buyuk énem tasir.

Terazi kalibrasyonu, bir terazinin veya hassas tartim
cihazinin dogru tartim yapip yapmadiginin, izlenebilir
referans kitlelerle kontrol edilmesi ve gerektiginde
ayarlanmasi islemidir. Bu islem, terazinin guvenilir ve
dogru sonuglar vermesini saglar. Ozellikle laboratuvar,
Uretim, eczacilik ve gida sektdrlerinde terazi
kalibrasyonu buylk énem tasir.

(ES KUTLE

Kltle kalibrasyonu, bir agirlik standardinin (kitle
etalonunun), izlenebilir referans kitlelerle
karsilastirilarak gergek kutle degerinin belirlenmesi
islemidir. Bu islem, kullanilan katlelerin dogru ve
guvenilir olup olmadidini tespit etmek amaciyla yapilir.
Kalibrasyon sonucunda kutlelerin sapmalari belirlenir
ve bu sapmalar belgelendirilir. Kitle kalibrasyonu;
terazi kalibrasyonu, hassas tartim islemleri ve ticari
Olcum guvenligi agisindan kritik 6neme sahiptir.
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Basing kalibrasyonu, basing dlgim cihazlarinin (6rnegin
manometre, basing transmitteri, dijital basing gostergesi
vb.) gdsterdigi degerlerin, dogrulugu bilinen referans bir
cihazla karsilastirilarak test edilmesi ve gerekirse
ayarlanmasi islemidir. Bu kalibrasyon sayesinde
cihazlarin guvenilir ve tutarli 6lgimler yapmasi saglanir.
Ozellikle proses kontroli, hidrolik sistemler, saglk
ekipmanlari ve endustriyel tesislerde dogru basing
ol¢ima kritik Gneme sahiptir.
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KRUVVET

Kuvvet kalibrasyonu, yuk hucresi (load cell), kuvvet
sensori veya dinamometre gibi kuvvet dlgum
cihazlarinin, bilinen referans kuvvetlerle karsilastirilarak
Olgim dogrulugunun kontrol edilmesi islemidir. Bu
sayede cihazin uygulanan kuvveti ne kadar dogru
Olgtugu belirlenir ve gerekiyorsa ayarlamalar yapilir.
Kuvvet kalibrasyonu, 6zellikle malzeme testleri, uretim
hatlari, otomotiv ve ingaat sektorlerinde guvenilir ve
hassas ol¢im i¢in buylk 6nem tasir.

Sertlik kalibrasyonu, sertlik dlgim cihazlarinin élgim
dogrulugunun, izlenebilir referans bloklar veya
standartlarla karsilastirilarak kontrol edilmesi islemidir.
Bu islem, cihazin belirli malzemelerin sertligini dogru
sekilde dlgmesini saglamak amaciyla yapilr. Sertlik
kalibrasyonu, dzellikle metaltrji, otomotiv, havacilik ve
kalite kontrol laboratuvarlarinda, malzeme 6zelliklerinin
guvenilir bir sekilde belirlenmesi agisindan énemlidir.

Frekans kalibrasyonu, frekans odlgen cihazlarin
zamanla olusabilecek sapmalarini tespit etmek ve
6l¢ciim dogrulugunu garanti altina almak icin yapilan bir
dogrulama siirecidir. Bu islemde cihazin gosterdigi
frekans degeri, yliksek dogrulukta bir referans sinyali
ile karsilastirilir. Frekans kalibrasyonu, 6zellikle
haberlesme sistemleri, yayincilik, savunma sanayi ve
elektronik Uretim gibi alanlarda kritik rol oynar ¢cunku
kliclik bir sapma bile sistem performansini ciddi
sekilde etkileyebilir. Bu nedenle frekans kalibrasyonu,
yalnizca dogruluk degil, sistem glivenilirligi agisindan
da vazgecilmezdir.
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{}‘? BOYUTSAL

Boyutsal kalibrasyon, 6lciim aletlerinin (kumpas,
mikrometre, Ol¢ii bloklari gibi) uzunluk, genislik,
yukseklik ve ¢ap gibi fiziksel boyutlari dogru lgmesini
saglamak amaciyla yapilan kalibrasyon islemidir. Bu
slirecte, cihazlarin 6l¢iim sonuglari, uluslararasi
standartlara uygun referans odlcumlerle karsilastirilir
ve gerekiyorsa ayarlanir. Boyutsal kalibrasyon, uiretim,
kalite kontrol ve miihendislik gibi alanlarda trtuinlerin
ol¢li hassasiyetini garanti altina almak icin kritik
oneme sahiptir.

Akis kalibrasyonu, bir akis olger cihazinin 6l¢iim

dogrulugunu saglamak igin referans standartlarla

karsilastirilarak test edilip ayarlanmasi islemidir. Bu r‘fi rjx‘
siirecte, cihazin gosterdigi akis degeri, kesinligi bilinen i‘* ?

bir referans akis ile kiyaslanir. Dogru kalibrasyon, . .
endustri, enerji ve ¢cevre gibi birgok alanda 6l¢limlerin '
glivenilirligini ve sistem verimliligini artirir.

Elektriksel kalibrasyon, elektriksel kaynak cihazlarinin
(guic kaynaklari, redresoérler, kaynak makinalari,
varyaklar gibi) gerilim, akim, direng, frekans gibi
degerleri dogru 6lgmesini saglamak amaciyla yapilan
karsilastirma ve ayar siirecidir. Bu siirecte, cihazlarin
ol¢lim sonuglari, uluslararasi standartlara uygun,
yiiksek dogruluklu referans ekipmanlarla test edilir ve
sapmalar tespit edilerek gerekli ayarlamalar yapilir.
Boylece olglimlerin guivenilirligi saglanir. Elektriksel
kalibrasyon, enerji Uretimi, elektronik tretimi ve
endiistriyel kontrol gibi alanlarda cihaz performansini
ve sistem glivenligini artirmak icin kritik 6neme
sahiptir.




OLCUM ARALIKLARI
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Termometre -40/1200 °C
Cam Termometre -40 /100 °C
IR Termometre 20/500°C
Pirometre -40/1200 °C
Géstergeli Sicaklik Olger -40 /1200 °C
Kul Firini 20/1200 °C
Etuv -40 /200 °C
Sterlilizator -40 /200 °C
Sicaklik Kabinleri -40 /200 °C
Kurutma Firinlari 0/200°C
Soguk Hava Depolari 0/-40°C
Buzdolabi Derin Dondurucu 0/-40°C
Kuru Blok Kalibratorleri -40 /1200 °C
Su, Alkol, Yag Banyosu -40/400°C
Otoklav -40 /200 °C
inkiibator -40/200°C
Cok Kanalli Datalogger -40 /1200 °C
Isilgift Sensoru -40/1200°C

Kantar 0/1500 kg
Hassas Terazi 0/150g
Analitik Terazi 0/1000g
Nem Tayin Terazi 0/1000g

Analog Manometre

Dijital Manometre

Vakummetre

Monovakummetre

Tansiyon Manometre

Cekme Test Makinesi
Basma Test Makinesi

Cekme - Basma Test Ma

Dinamometre

El Tipi Kuvvet Olger

Shoremetre A

Shoremetre D

Kronometre

Zamanlayici

Optik Takometre

Doner Makine

Doner Silindir
Stroboskop
Santifruj
Karistirici Cihazlar

DIN Kap 4



Dis Cap Mikrometre 0-600 mm Topraklama
Mikrometre Ayar Cubugu 0-600 mm Direng Olger
Komparator Saati 0-25 mm Gerilim Kayn
Salgi Komparatorti 0-25mm Akim Kaynag
Serit Metre 0-50m

Pi Metre 0-50m

Celik ve Cam Cetvel 0-2m

Mihengir 0-1000 mm

Derinlik Kumpasi 0-600 mm

Derinlik Mikrometresi 0-600 mm

iki Nokta i¢ Cap Mikrometresi  0-300 mm

Boya Yapisma Taragi

Radyus Mastar

Vida Dis Taragi

Ultrasonik Kalinlik Olger 0-100 mm
Kalinhk Komparatoru 0-300 mm
Dis ve i¢ Kollu Yollayici 0-300 mm
Kaynak Kumpasi

Kaplama Kalinlik Olger 0-5 mm
Kalinlik Folyosu 0-5mm
Elek

Gonye

Su Terazisi ve Egim Olger
V Blok
Diuz Tampon Mastar

Sentil

Aralik Olgiim Cetveli

Lazer Metre 0-50m

Kameral Olgiim Sistemi

Kumpas (i¢,Dis,Kademe,Derinlik) 0-2000 mm




Referans

W Giizelyurt mh. 5775 sk. No:12/A Tekstilciler Sit,

Kalibrasyon Laboratuvars D:7.Blok, 45030 Yunusemre/Manisa —

0(236) 236 1026 _TS EN ISOIEC 17025

AB-0183-K
info@referanskalibrasyon.com
www.referanskalibrasyon.com



https://www.google.com/maps/place/data=!4m2!3m1!1s0x14b99cca7ae158d3:0xf056774e70ed83c9?sa=X&ved=1t:8290&ictx=111
https://www.google.com/maps/place/data=!4m2!3m1!1s0x14b99cca7ae158d3:0xf056774e70ed83c9?sa=X&ved=1t:8290&ictx=111

